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Patentanspruche: 

1. TemperaturfQhler zur Ermittlung der Kiihlmit- 
teltemperatur in KQhlmittelzu- und -ablaufrohren 
von flQssigkeitsgekOhlten Transformatoren, wobei 
jcweils im Zentrum des KGhlrnittelstromes Ther- 
moelemente angeordnet sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, 

— daB jedes der Thermoelemente (1) von einem 
quer im Kuhlmittelstrom (2) gehaltenen metalli- 
schen Gitter (3) getragen ist, 

— dafl das Gitter (3) die KQhlmitteltemperatur auf 
das Thermoelement (1 ) Obertragt und 

— dafl die Enden (4) von speichenartig nach auBen 
verlaufenden Stegen des Gitters (3) in einen 
Dichtungsring (5) eingebettet sind. 

2. TemperaturfQhler nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gitter (3) korbartig 
gewolbt und im KQhlmittelstrom (2) unmittelbar vor 
oder hinter einer Drosselklappe angeordnet ist. 

3. TemperaturfQhler nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gitter (3) einstuk- 
kig und der Querschnitt seiner Stege annahernd 
quadratisch ist. 

4. Temperaturfuhler nach den Anspriichen 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gitter (3) aus einer 
Kupferscheibe ausgestanzt ist 

5. Temperaturfuhler nach den Anspriichen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daD der Querschnitt der 
Stege radial nach auBen abnimmt und die von dem 
Dichtungsring umfaBten Stegenden (4) spitz auslau- 
fen. 

6. Temperaturfuhler nach den Anspriichen 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die elektrischen 
AnschluBleiter (8) des Thermoelementes (1) von 
einem der Stege getragen sind 

7. Temperaturfuhler nach den Anspriichen 1 bis 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB der das Gitter (3) 
tragende Dichtungsring (5) aus thermisch und 
elektrisch isolierendem Werkstoff besteht. 



Die Erfindung betrifft Temperaturfuhler zur Ermitt- 
lung der Kuhlmitteltemperatur in KQhlmittelzu- und 
-ablaufrohren von flussigkeitsgekuhlten Transformato- 
ren, wobei jeweils im Zentrum des Kuhlmittelstromes 
Thermoelemente angeordnet sind. 

Zur Oberwachung, Steuerung und/oder Regelung von 
Transformatoren ist haufig die Erfassung der Kuhlmit- 
teltemperatur erforderlich. Zu diesem Zweck sind bisher 
an Kabeln, Drahten oder Schnuren frei im Kuhlmittel- 
strom hangende Thermoelemente eingesetzt worden. 
Dies ist jedoch insbesondere am Ein- und Auslauf des 
Kuhlmittelstromes in eine Ruckkuhleinrichtung unbe- 
friedigend, weil an diesen Stellen haufig Drosselklappen 
vorgesehen sind. Mit Rucksicht auf den zum Versch wen- 
ken der Drosselklappen erforderlichen Raum mQssen 
die Thermoelemente in diesen Fallen auBermittig und 
haufig auch im Strdmungsschatten der Drosselklappe 
selbst angebracht sein. Die Folge da von ist eine haufig 
nicht mit hinreichender Genauigkeit erfolgende Tempe- 
raturmessung. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, zur 
Anwendung in Kuhlmittelrohren von Ruckkuhleinrich- 



tungen fur Transformatoren einen Temperaturfuhler zu 
schaffen, der auch bei Einbau in der Nahe v n 
Drosselklappen Oder anderen die Strdmung des 
Kiihlmittels beeinflussenden Bauteilen bezogen auf den 

5 Stromungsquerschnitt zuveriassig die mittlere KQhlmit- 
teltemperatur erfaBt. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, 
daB jedes der Thermoelemente von einem quer im 
KQhlmittelstrom gehaltenen metallischen Gitter getra- 

io gen ist, daB das Gitter die Kuhlmitteltemperatur auf das 
Thermoelement ubertragt und daB die Enden von 
speichenartig nach auBen verlaufenden Stegen des 
Gitters in einen Dichtungsring eingebettet sind 
Nach zweckmaBigen Ausgestaltungen der Erfindung 

15 ist vorgesehen, daB das Gitter korbartig gewolbt und 
einstQckig aus einer Kupferscheibe ausgestanzt ist, 
wobei der Querschnitt der Stege annahernd quadratisch 
ist. 

Andere Ausgestaltungen der Erfindung bestehen 
20 darin, daB der Querschnitt der Stege radial nach auBen 
abnimmt und die von dem Dichtungsring umfaBten 
Stegenden spitz auslaufen, daB die elektrischen 
AnschluBleiter des Thermoelementes yon einem der 
Stege getragen sind und daB der das Gitter tragende 
25 Dichtungsring aus thermisch und elektrisch isolieren- 
dem Werkstoff besteht. 

Der erfindungsgemaBe Temperaturfuhler ist sehr 
vorteilhaft, denn er verbindet eine mechanisch zuverlaV 
sige Halterung des Thermoelementes mit einer 
30 gleichzeitig auf einfache Weise sehr wirksamen 
Temperaturubertragung von dem zu uberwachenden 
Kuhlmittelstrom auf das Thermoelement. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand 
einer Zeichnung naher erlautert. 
35 F i g. 1 zeigt dabei eine Draufsicht und 

Fig. 2 einen Querschnitt durch einen erfindungsge- 
maB aufgebauten Temperaturfiihler. 

Im Zentrum eines Gitters 3 aus speichenartigen 
Stegen ist Thermoelement 1 beispielsweise durch 
40 Aufloten befestigt. Die freien Enden 4 der Stege des 
Gitters 3 sind in einem Dichtungsring 5 verankert. 

Der Dichtungsring 5 dient in ublicher Weise zum 
Abdichten der Verbindungsstelle von zwei Rohrenden 6 
und 7. Urn ftir eine nahe dem Rohrende 6 vorgesehene 
45 Drosselklappe den erforderlichen Schwenkraum zu 
schaffen, ist das Gitter 3 korbahnlich gewolbt. Ein vom 
Thermoelement 1 ausgehender elektrischer AnschluB- 
leiter 8 ist durch den Dichtungsring 5 radial nach auBen 
gefuhrt und stutzt sich gegebenenfalls in dem Bereich 
w zwischen dem Thermoelement 1 und dem Dichtungs- 
ring 5 an einem der Stege des Gitters 3 ab. 

Ein Kuhlmittelstrom 2 umflieBt die Stege des Gitters 
3, so daB diese die Temperatur des Kuhlmittels 
annehmen. Dabei wird durch die Warmeleitung in den 
55 Stegen selbst der Mittelwert der Temperatur des 
Kuhlmittels gebildet 

Zu diesem Zweck ist das Gitter 3 aus einem Werkstoff 
mit wesentlich besserer Wirmeleitfahigkeit hergestellt 
als das KQhlmittel hat Das Gitter $ ist daher 
W) vorzugsweise aus Kupfer- oder Aluminiumblech ausge- 
stanzt Infolge der guten Warmeleitfahigkeit des Gitters 
3 wird von diesem die mittlere Kuhlmitteltemperatur 
mit vernachlassigbar kleiner ZeitverzSgerung auf das 
Thermoelement 1 ubertragen und von diesem nach 
<>*> Umwandlung in eine analoge elektrische GrdBe 
unverztiglich zu einer nicht dargestellten Auswertein- 
richtung weitergegeben. 
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